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Ajanljuk a szakiranya tovabbképzést a gépipari, a jarmii-
ipari, az Uripar, a repuléstechnika, az egészségipar, a ter-
mékfejlesztés és az élelmiszeripari milszaki teriileten dol-
gozo szakemberek, kézépvezetok és vezetok szamara. A
képzés megfelelé hasznosithatosagot biztosit mind a miné-
ségiranyitasi, mind a gyartastervezési és iranyitasi, vala-
mint anyagvizsgalati terlleteken.

Az additiv gyartastechnologia témakoére napjainkban rohamosan tért hoditd, a korabbi
(szubtraktiv) gyartasi technikdaktol gydkeresen eltérd RP (rapid prototyping) és kisszérids
3D gyartdsi eljardsokat mutatja be. A polimerek és a fémek kulénb6z6 nyomtatdsi eljara-
sainak bemutatdsan tadl kitérink a felhaszndalt alapanyagok jellemzésére és a technolo-
giai paraméterek bemutatdsdara. Az additiv gyartastechnolégia atdleli a 3D modell meg-
alkotasatél a késztermék elkészultéig a teljes folyamatot (CAD modellezés, szkennelés,
szeletelés, tdmasztékok, orientaciok és a kitdltések tervezése, nyomtatds). Példdkon ke-
resztdl mutatjuk be a gyakorlati alkalmazdsi tertleteket.

Informaciok a képzésrdl

o Képzés inditadsanak féléve: 8szi félév

Képzési hely: G6doll6

Képzés munkarendje: levelezd

Képzés nyelve: magyar

Finanszirozdsi forma: énkdltséges, 6nkdltségi dij:
400.000 Ft/félév

Képzési idd: 2 félév

Képzés gyakorisaga:
5 alkalom havonta,

altalaban egy hétvégén
péntek-szombat
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Képzési teriilet: miszaki

Olyan additiv technoldgiai szakirdnyl tovabbképzés, melynek sordn a hallgaték gyakorlat orientdl-
tan sajatitjak el a 3D additiv nyomtatdsi technolégidkat a hozzdjuk kapcsolédd specifikus termék-
tervezési, Uzemeltetési és mindség ellendrzési ismereteket, napjaink korszerld additiv mébdszereit,
eszkozeit, azok alkalmazdsat és legfontosabb dsszefliggéseit.

A képzés célja: Olyan szakmérnokdk/szakemberek képzése, akik a mar megszerzett miszaki kép-
zési terUlethez tartozd ismereteiket az additiv technolégidk alapanyagaival, termelési és tervezési
folyamatainak ismeretével, valamint az additiv technolégidk alkalmazdsaval képesek 6sszefliggd
feladatok ellatasara, problémdak megoldasara mind a termék- és gyartastervezés, mind az ir@nyita-
si és ellenérzési folyamatok megolddasa terén. Ebbe a kérbe értendd a felsoroltakhoz tartozé muiszaki
fejlesztés, kutatds és tervezés bonyolult feladatainak elldtdsa a munkaerépiac igényei szerint. A
képzés kell6 mélységl gyakorlati és azt tmogatd elméleti ismeretet nydjt ezeknek a tuddasszintek-
nek az Gtadasara is.

Kifejezett cél a meglévé elméleti és gyakorlati tuddst kiegésziteni olyan magas szintd mérnéki gya-
korlati ismeretekkel, amelyek révén mérndkok/szakemberek megismerik:
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o az additiv gyartasi anyagok (keramiéak, polimerek, fémek) jellemzdit, eléallitasat, fejlesztését;
« az additiv technolégidkat és 6sszehasonlitasukat a hagyoményos technolégidakkal;

 a vonatkozé terméktervezési és topologiai optimalizalasi ismereteket szoftveres konvertalast;
o a Post-manufacturing (befejez6 megmunkalés, feliiletkezelés, hdkezelés stb.) eljarasokat;

« az elédllitott vizsgalati médokat (anyagvizsgalat, funkciondlis tesztek);
az additiv gyartasi eljarasok alkalmazasi lehetéségeit.

A képzés modja:

A képzés elméleti és gyakorlati kéralmények kdzott térténik, aminek sordn minden egyes tantérgy
jelentés mennyiségu elméleti ismeretet és kapcsolédd gyakorlati feladatot tartalmaz, amit a hall-
gatdk két helyszinen, nagyrészben a MATE gédolléi, kis részben a FreeDee Printing Solutions Kft. bu-
dapesti telephelyén sajatitanak el és oldanak meg. Az oktatds az additiv technoldgidk jelentds ré-
szét lefedd korszer( berendezések segitségével térténik.

e Intenziv, kontaktoéras oktatas egyéni felkésziléssel kiegészitve.

« Kontaktorak félévente 6t alkalommal, pénteken 4 éraban és szombaton 8 6raban.

A projektfeladatok és a szakdolgozati témdk személyre szabott médon kertlnek megfogalmazdasra
és figyelembe veszik a hallgaté ipari hatterének sajatossdgait, az ott megoldandé feladatait.

Szakiranya tovabbképzésben megszerezhetd szakképzettség neve:
szakmérnoki szakon: additiv gyartastechnolégiai szakmeérnok;
szakember szakon: additiv gyartastechnolégiai szakember.

A képzés helyszinei:

MATE Szent Istvan Campus, MUszaki Intézet, FreeDee Nyomdai Szolgdltato Muvek Kft,,
2100 Godolls, Pater Karoly Gt 1. 1134 Budapest, Angyalféldi Gt 5/a, I. emelet
Adminisztracios és felvételi informaciok:

Kapcsolattarté/szakfelelds: FreeDee kapcsolattarté:

Dr. Zsidai Laszl6 egyetemi tandr, MATE-MI Szabo Péter, szakoktatd, Tel: +36 70 603 3869,
e-mail: zsidai.laszlo@uni-mate.hu e-mail: info@freedee.hu

Tel.: 06 28 522-000 /1495 mellék
Honlap: https://uni-mate.hu



https://www.freedee.hu/elerhetosegunk/
https://uni-mate.hu
mailto:info@freedee.hu

Tantargyak attekintése

. P 1. féléev II. félév
Tantargy megnevezése

oktaté neve beosztdsa Ko’ntokt Kredit KoIIok\./lum Ko?tokt Kredit KoIIok\(lum/
6ra gyakjegy ora gyakjegy

Fém, polimer és kompozit anyagismeret
Szakdl Zoltédn PhD, egyetemi docens

8 3 K

Additiv kétésmechanikak
Szakdl Zoltédn PhD, egyetemi docens

Additiv kétéstechnologiak
Kalécska Gabor DsC, egyetemi tandr

Szamitégépes CAD modellalkotas
Pataki Tamas PhD, egyetemi docens

12 4

yojasowsidny

3D lézeres digitalizalas
Zsidai Laszl6 PhD, egyetemi tandr 12 3 Gy
Szabb Péter, FreeDee szakoktatd

—~ CAM/CNC technolégiék

N

6\ Keresztes Robert PhD, egyetemi docens 8 (fq kt) 4 Gy

-~

< . e

A o\ | Kulénleges megmunkalasok

o =

f g Kari-Horvath Attila PhD, egyetemi docens 8 (f(]kt) 4 Gy

o N - -

= Fellleti additiv technolégiak

Q

@ g.. Kari-Horvéth Attila PhD, egyetemi docens 8 (fakt) | 4 Gy

~ AN

(o] p P

= Integralt gyartorendszerek

= Zsidai Laszl6 PhD, egyetemi tandr 8 (fq kt) 4 Gy
SzakdolgozatI. 4 1 G
Kari-Horvath Attila PhD, egyetemi docens Y

Additiv gydrtas (AM) alkalmazésa
Zsidai Laszl6 PhD, egyetemi tanér

Polimerek nyomtatésa
Zsidai LaszI6 PhD, egyetemi tandr 12 5
Szabo Péter FreeDee szakoktatd

Fémek nyomtatasa
Szakal Zoltén PhD, egyetemi docens 8 5
Szabob Péter FreeDee szakoktatd

’ e

Additiv technolégiéik alapanyagai

Saranké Adam PhD, egyetemi tandrsegéd 4 4 K
AM tervezési sajatossagok 8 5 G
Zsidai Laszl6 PhD, egyetemi tandr Y
Gyartas optimalizdlas, topolégia 8 4 Gy

Zsidai Laszl6 PhD, egyetemi tanér

AM integracié, hybrid gyartas
Keresztes Robert PhD, egyetemi docens 8 3 Gy
Szabb Péter FreeDee szakoktatd
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AM utéomunkalatok, minéségbiztositas

Pataki Tamds PhD, egyetemi docens 8 3 Gy

Szakdolgozat II. konzul-

Kari-Horvath Attila PhD, egyetemi docens Y 3 K
tacio

Osszesen

Az 6rak félévente 6t alkalommal (alkalmanként: péntek délutan 4 6ra és szombat egész nap 2x4 6ra
idétartamban) kertlnek megtartdasra.




Tantargyak rovid leirasai l. félév:

Alapismereti targyak

Fém, polimer és kompozit anyagismeret

Az additiv gyartastechnolégidhoz célspecifikusan szikséges
polimer-, kompozit-, kerdmia és fémes anyagtudomanyi
alapok megismerése, polimer anyagszerkezetek, polimer
anyagtipusok jellemzdi. Fem anyagszerkezettan, mechanikai
és termikus jellemzék. Az anyagtipusok vonatkozdsdban el6-
nyok hatranyok ipari alkalmazhatésagok. A polimer, kerémia
fém és kompozit gyartasi folyamatok alapjainak megisme-
rése.

Additiv kétésmechanikak

Az additiv gyartastechnoloégiék sordn mindig valamilyen
alapanyagbdl épitkezik a rendszer rétegrél rétegre haladva.
A tantdargy sor@n bemutatdsra kertlnek a mudanyagok és a
fémek tekintetében is azok a kdtésmechanikai elemek, ame-
lyek elengedhetetlenul szikségesek a helyes anyagkivalasz-
tashoz, és a hibdtlan termék készitéséhez. Ismertetésre kerul-
nek a kulénb6zé anyagok olvasztdsanak technoldgidi, azok
feltételei. Ismertetésre kerllnek a gyartas sordn kialakuld
pormetallurgia, olvasztds, térhaldsitas, adhézi, kohézidé fo-
lyamatai.

Additiv kétéstechnologiak

Extrudalési technolégidk (extruderek, ipari alkalmazdasok,
huzal alapanyag gyartés/extruddlés, extrudélds a nyomta-
tofejben). Térhalésitott polimerek, térhalositési technologiak
(kémiai térhalésitdas, szilinbekeverés és hidrolizis, elektronsu-
garral térténd térhalésitds, az UV hatdsa a nyomtatott poli-
merekre). Ragasztasi technologidgk (kétési mechanizmusok
és tervezési szempontok, a ragaszté anyagok hatdsa a
nyomtatdsi alapanyagokra). A lézerfizika alapveté fizikai és
kémiai ismeretei a lézeres eljGrdsokhoz, a Iézersugdr és a
fémfellletek kélcsénhatésa (a fény abszorpcidja és emisszi-
6ja, gbzlézerek).

Szamitogépes CAD modellalkotds

Mérnéki parametrikus CAD és muvészi szabadfelllet
(freehand) modellezési alapok, kimenetek az AM gydrtés
felé. Gépelemek CAD modellezési gyakorlatain keresztlul az
alapvetd volumetrikus tervezési modszerek és program pa-
rancsok megismerése. Szédmitdgépes kontdrok rajzoldsa
majd térbeli ndvelésén/csdkkentésén keresztil szabdlyos
mérndki geometridk [étrehozdsdnak alapjai. Organikus feld-
letmodellezés ,free-hand” modellezd szoftver segitségével.
Az additiv gyartashoz kibdvulé tervezési-modellezési lehet6-
ségek, amelyek a kordbbi gydrtastechnolégi@ikkal nem vol-
tak megvaldsithatok. Az additiv gydartéshoz sztikséges fdjlfor-
matumok/kimenetek megismerése.

3D lézeres digitalizdlas

A modellkészités széleskdrl kibdvitése a szabadfellletek
iranydba 3D Digitalizalassal. Digitalizalasi eljarasok, 3D
szkennelés szoborfellleteken és gépelemeken, feliletmodel-
lek kezelése. A STEP termékmodell szabvény. A szkennelés
telies folyamatanak attekintése, a. pontfelhéfelvételétdl a
parametrikus tdmortest'modell elkészitéséig. A fellleti refle-
xi6 hatdisa, pontossagi hatarok, textardzas szerepe a model-
len. Szkennelési gyakorlatok gépelemek és organikus feltle-
tek szkennelésével.

Kotelezéen valasztott tantargyak

(2 targy vélasztandé)

Kdlonleges megmunkdldsok

Az additiv gydartassal pdrhuzamosan fejlédd, azzal akar atfe-
déseket is tartalmazd fejl6dd technologidk attekintése. A
Iézervagds, mikroforgdcsolds, nanotechnolégia, folyatdfards,
savas maratds, szikraforgdcsolds, HSM és UP forgdcsolas
fébb jellemzéi alapanyagok és alkalmazdsi lehetéségeik és
ezek illesztési lehetéségei az additiv gydrtashoz.

CAM/CNC technolégia

A szdmitégéppel segitett 3d fellletek utdlagos megmunka-
Idsa a megfelel6 méretpontossdg, geometria és fellleti jel-
lemzd8k elérésére. Munkadarab felfogdsok, szerszdmgép ki-
vdlasztdsa. Testmodellek, alaksajatossdgok felismertetése,
megmunkalhatésag, ciklusok kivalasztdsa, paraméterek
meghatdrozdsa, bedllitdsa. Szimuldcidk, grafikai megjeleni-
tés, palydk optimalizalésa. Posztprocesszdlds és kapcsolat a
CNC technolégidval. A CNC vezérlés megismerése, alapfo-
galmak, parancsok, koordindtarendszerek, programozdsi
gyakorlatok. A CNC muhely kialakitdsa, moduléris szerszé-
mok, szerszdmkezelés, munkadarab befogdk, tervezési
szempontok, CNC programozdsi példa.

Feldileti additiv technologiak

Az additiv technolbgidk hagyomanyos eljarésai. Fémporsz6-
ras, termikus (hegesztési) és hideg felraké eljarasok. A tech-
nolégidk jellemzdinek és tervezési szempontjainak az atte-
kintése. A termikus szérds definidlasa és célja. A termikus
szérdsok csoportositésa. Igénybevételek. A termikus széré6-
anyagok és csoportositdsuk. A valasztott bevonatrendszer és
jelolése. Az iparban széleskérben haszndlt termikus fémpor-
szérds és felrakd hegesztés gyakorlatokon keresztul térténd
bemutatdasa.

Integralt gydrtorendszerek

Az additiv gyartds beillesztésének hdtteret biztositd, szdmito-
géppel integralt gyartérendszerek (CiM) moduljainak ismer-
tetése, megmunkald kézpontok, komplex gyartds, FMS rend-
szerek, robotika alapjai, raktdrozdsi és szdllitd rendszerek,
sorjazé és moso dllomasok. Az egyedi- széria és tdmeggyar-
tas jellemzdi, szerelésorok. A lokdlis és globdlis integracid
szerepe. A JIT &s KANBAN rendszer a GT tervezés és a gyartas
informatika elemei. Az 14.0 jelentésége céljai. Fejlédési tren-
dek a gyartasban.

Szakdolgozati targyak

Szakdolgozat I-Il.

A szakmérnoéki zaromunka elkészitéséhez szikséges eligazi-
tasok formai és tartalmi szabdlyok ismertetése. Az elsé félév-
ben &sszevont 6rdk keretében ismerhetik meg a hallgaték az
alapvetd informacidkat, valaszthatnak egyéni témat és eh-
hez témavezetét (konzulenst) aki segiti dket a szakdolgoza-
tuk elkészitésében. A mdasodik félévben mar a témavezetével
egyeztetett idépontokban konzultdlva készithetik el a szak-
dolgozatukat, amelynek elfogadtatdsa“alaopvetd a képzés
sikeres befejezéséhez.



Tantargyak rovid leirasai Il. félév:

Differencialt szakismereti targyak

Additiv gydrtds (AM) alkalmazdsa

Rovid 3D nyomtatdsi fejlédéstorténet, piaci elénydk, gazda-
sagi hattér, alkalmazasi terlletek bemutatasa példakon ke-
resztll, jévékép. 3D nyomtatdsi alkalmazdasok (gyogydszati,
gépészeti, autbipari, ékszerek, dekordciok, szerszdmok, ké-
szulékek, Gralkalmazasok, épuletek, nyomtatott élelmiszerek).
Nyomtatott gydrtasi és szerelési készulékek, segédeszkdzdk a
gyartésorok mellett.

Polimerek nyomtatdsa

A polimer 3D nyomtatds elterjedt médszerei, jellemzék, be-
rendezések, eldnydk-hatrédnyok. Lézeres SLS, SLA, és nem |é-
zeres eljdrasok. FDM, DLP, 3DP, LOM eljarasok elméleti hattere.
FDM és DLP (SLA) eljarasok gyakorlati bemutatéja konkrét
alkatrészeken keresztll. Nyomtatdsi jellemzék, bedllitasi le-
hetéségek. A nyomtatds elékészitése, szeleteld szoftver meg-
ismerése, kalibracio.

Fémek nyomtatdsa

A fém 3D nyomtatds elterjedt modszerei, jellemzdk, berende-
zések, elénydk-hatrdnyok. Lézeres eljardsok. Tisztadn por ala-
pG fémnyomtatds: Selective Laser Melting (SLM), Electron
Beam Melting (EBM). Adagolds és annak hevitése egy nyom-
taté fejben (DED technolégidk): Laser Material Deposition
(LMD), Electron Beam Additive Manufacturing (EBAM). Tovéab-
b& a Powder Bed Fusion, Binder Jetting, Bound Powder Ext-
rusion (BPE), Fused Filament Fabrication (FDM/FFF), eljarasok
elméleti hattere. Legelterjedtebb technikdk gyakorlati meg-
tekintése valds ipari koérnyezetben. Fejlédési trendek és
+BENCHMARKING" a fémpornyomtatdasban.

Py

Additiv technologidk alapanyagai
A 3D nyomtatds jellemzd por, filament, gyanta és réteg alap-
anyagai és ajanlésaik. Kompozit anyagok és alkalmazasi
lehetéségeik. Polimer és fém alapanyag specifikaciok. Az
alapanyagok jellemzé mechanikai, termikus és tribologiai
jellemzéi. Alapanyag kivalasztds az anyag jellemzék és a
termék élettartam felhaszndlds szempontjébdl. A 3D nyom-
tatadsban alkalmazott specidlis alapanyagok és tdmaszté-
kok, tipusainak rendszerezése, felhaszndldsi terlleteinek is-
mertetése. MlUanyag fém és keramia porok elédllitdsa, fila-
mentek gyartdasi technolégidja és berendezései.

AM tervezési sajatossagok

A hagyomanyos tervezési elvektdl valé AM-hez igazitott elté-
rések attekintése, amelyek egyesitik a mérndki intuiciét a
szémitdstechnikailag vezérelt tervezéssel és folyamatspeci-
fikus korlatokkal. Az alkatrészek, termékek AM-szempontu
fejlesztése, formatervezése, topolégiai és nyomtatdsi szem-
pontbdl térténé optimalizdlasa. A muszaki tervezés additiv
technolégidkhoz haszndlt sajatosségai CAD gyakorlati alkal-
mazasuk. Alaksajatossagok, additiv gyartdsi szempontok,
tdmaszrendszerek és struktardk, rétegvastagsagok, héjak és
kitdltések meghatdrozdsa. A tdmaszok csdkkentésének
mobdszerei. Vetemedések, hédeformaciok és térésveszélyek
kezelése.

Gyadrtds optimalizalds, topologia

Munkadarab elrendezések, darabszdmok, topolégia szerint. A
nyomtatds kapacitdsdnak ndvelése, alkatrész csoportok
egyideju nyomtatdsa 1d8 és alapanyag optimalizdlds. Az
alkalmazés orientdlt AM-technolégia és alapanyag kivélasz-
tésa. Az additiv gydartasu alkatrész érték-gyartdsi kéltség
alapu értékelése. A nyomtatds tervezése, az alkatrész mun-
katérbe helyezésének feltételei.

AM integrdcio, hybrid gydrtds

Additiv gyértasi rendszerek elemei (alapanyag szarité és
keverd berendezések). Az AM helye az egyedi és széria gyar-
tasi rendszerekbe, illesztés az 14.0-ba. A 3D nyomtatds és a
CNC forgdcsolds hybrid rendszerei, hybrid alkatrészek és a
technolégia szerepe a termék teljes életciklusdban. Ontéfor-
mak készitése az AM segitségével. A digitdlis Gtalakulés és a
jové gyaranak (FOF) perspektivai. Monitoring megoldésok az
additiv gyartadsdhoz. Az AM muhely kialakitdsa.

AM utomunkdlatok, mindségbiztositas

Nyomtatdast kdvetd finiselés, finomforgdacsolds, kémiai mara-
tas, ragasztds, UV és hdkezelések, bevonatolds. Az elédllitott
termékek vizsgdlata (anyagvizsgadlat, szerkezetvizsgalat,
maradé fesziltség, anizotrépia, funkciondlis tesztek). pon-
tossdgi vizsgdlatok. Szabvanyok és minésitések a nemzetkozi
gyakorlatban. Munkavédelmi és jogi szabdlyozasok. Uzleti
szempontok értékelése, ha egy termék részben vagy egész-
ben az AM felhasznélasaval készil a hagyomdanyos megko-
zelitéssel szemben.




Képzésiinformaciok

JELENTKEZES ELOKESZITESE
Augusztus eleje

Informacié:

Dr. Zsidai Laszlo,
zsidai.laszlo@uni-mate.hu
Tel: 06 28 522-000 / 1495 mellék
www.uni-mate.hu/felnéttképzés

JELENTKEZES

Augusztus kozepe

KEZDESI IDOPONT

Szeptember vége

KEPZESI IDOTARTAM, FORMA

2 FELEV,
5 HETVEGE/FELEV

(PENTEK-SZOMBAT)
KONTAKT ORA-ONLINE KONZULTACIO

DIPLOMA/SZAKDOLGOZAT

1. FELEV VEGE VALASZTAS
2. FELEV VEGE LEADAS

ZAROVIZSGA

2. FELEV VEGE

A ZAROVIZSGA A SZAKDOLGOZAT PREZEN-
TACIOVAL KISERT VEDESEVEL ZAJLIK.

ERTEKELES

Alap informaciok a jelentkezéshez
Képzési terulet: muszaki

Kreditek szdma: 60 kredit

Képzés inditasanak féléve: 6szi félév

Képzési hely: G6dollé

Képzés munkarendje: levelezo

Képzés nyelve: magyar

Finanszirozasi forma: 6nkoéltséges

Onkéltségi dij: 400.000 Ft/félév

Képzési id6: 2 félév

gyakorisaga: 5 alkalom, hétvégén péntek-szombat.

Részveétel feltétele:

o szakmérnéki szakon: legalébb muszaki alapképzésben (korébban
féiskola) szerzett oklevél és mérnok szakképzettség;

e szakember szakon: barmely alapképzésben (a féiskolai végzettség
is) szerzett végzettség.

Az idedlis jelentkez6: MUszaki bedllitottsdgl, a modern technikdk irdnt
érdeklédik, szakmai igényesség irdnt elkotelezett, problémafelismeré és
kreativ megoldé készségu, a korszerl informatikai eszk6zék alkalmazd-
sdra, kezelésére nyitott.

Tantargyl kovetelmenyek teljesltesei
3 kollok\num, 8 gyakoplgtl jegyéss aldiras teljé5|tesevel

2 N b # L b Tuntargyl kreditek értékei

A szakkepzettseghez meghatﬁmzo |smeretkorok es 'kredltertekelk‘
. vy o (3 Aluplsmeretek 16 kredit

° lefel‘encldlt pzaklsmeretek 32 kredit

e Kotelezéen valasz‘!ott ismeretek: 8 kredit

e Szakdolgozat: 4 kredit

e Osszesen: 60 kredit

o
- A diplomaterv kévetelménye:

A dlplomaterv elkészitésére, ~-amely egy komplex feladat kidolgo- -
zGsat, megoldosotjelentl a 2. félévben kerul sor. A szakdolgozat
tartalmi, formai kdvetelmeényeit, az elkészités modszerét a hallgatok
a MATE Muszaki Intézet honlapjén is'r'nerheti.k meg. Az elkészitéshez
szakmai segitséget a MATE MUszaki Intézet és a FreeDee Kft. ipari
konzulensei nyGjtanak.

A zarovizsga

- A z@rbvizsga a szakdolgozat prezentdcioval kisért védésével zajlik.

A zarévizsgdra bocsathatosag feltételei

— A MATE Tanulmanyi és Vizsgaszabalyzataban régzitett dltaldnos felté-
telek teljesitése.

— Az el6irt vizsgakoévetelmények teljesitése.

- 60 kredit-pont megszerzése.

A zarovizsga értékelése

A zarévizsga eredményét a szakdolgozat-birdlat figyelembevételével a
Zarbvizsga Bizottsag védésre adott érdemjegye jelenti.

Az oklevél minésitését a zarévizsga eredményének, valamint a képzés
folyaman szerzett Ggynevezett kumulativ atlagok értékének figyelembe
vételével dllapitjak meg.



M/NIE

MAGYAR AGRAR- ES
ELETTUDOMANYI EGYETEM

Muszaki Intezet

Tovéabbi informacio

Honlap: https://uni-mate.hu
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